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QUALITATSKRITERIEN
SPIEGELGLAS

LKW - ERSTAUSRUSTUNG

FERTIGUNGSMERKMALE

Plan

Gewolbt Waélbungsradius Hauptspiegel > 1200mm
Waélbungsradius Weitwinkelspiegel > 300mm
Wadlbungsradius Front-/Rampenspiegel > 200mm

Spiegeldicke 2 -3mm (Toleranz +/- 0,2mm)

Reflexion > 40%

Maltoleranzen +0/-0,5mm umlaufend zum GréRtmani

Kantenausfuhrung Schnittkante und beidseitig gesdumt

Saumbreite 0,5 - 2mm (vereinzelt bis 3mm bei tiefen Radien)

Beschriftung nach Kundenvorgabe

Splitterschutzart Standard Fa. LANG bzw. nach Kundenvorgabe

Grol3e des Etikettes gréRtes eingeschriebenes Rechteck

C . Randbereich
BEWERTUNGSBEDINGUNGEN ' 30mm
Randbereich — 30mm umlaufend Hauptbereich
Hauptbereich — Mitte Spiegelglas -
Betrachtungsabstand 80 cm (Armlange)
Position fur die Bewertung Einbauposition am LKW
Prifzeit maximal 3 Sekunden
Beleuchtung 600 Lux
MERKMALE
Grole Im Randbereich Im Hauptbereich
Haarkratzer bis 10mm 2 Stick* 2 Stiick*
Kratzer bis 10mm 1 Stick nicht zulassig
Punktférmige Fehler <0,5mm 2 Stiick nicht gehauft 1
> 0,5mm nicht zuldssig nicht zulassig
Muscheln
Spiegeln mit Profilring bis 2mm in beliebiger Anzahl
od. eingeschw. Montage
Spiegel auf Tragerplatte |<0,3mm 3 St. nicht gehauft
montiert > 0,3mm nicht zuldssig

*Gesamtanzahl pro Spiegelglas max. 2 Stiick

NB: Kundenindividuell abgestimmte Qualitatskriterien sind dieser Fehlerspezifikation vorrangig
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